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Lampiran 2 Contoh Hasil Pengisian Kuisioner
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REKAP PERCAKAPAN BIMBINGAN

Judul Tugas Akhir : Pengendalian Mutu Cone defect pada mesin Winding Saurer Schlaforst Autoconer 6 menggunakan T ools DMAIC, Six
sigma dan FMEA di PT Excellence Qualities Yam

Sesi/ Bahasan ¢ ke-1/Menghubungi pak deddy via whats app untuk bimbingan mengenai judul yang tepat untuk diangkat menjadi Tugas
Akhir
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANT O

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-1/1.Konsultasi mengenai topik yang akan diangkat menjadi TA 2. Balik ke Q4 ambil data cacat produksi selama 3
bulan terakhir/2 bulan terakhir/1 bulan 3. Mencari referensi atau artikel tentang pengendalian mutu di perusahaan tekstil
atau manufaktur

Mahasiswa : 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.ST., M.T

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-2/Mengkenfirmasi bahwa sudah mengerjakan bab4 kepada pak deddy lalu pak deddy ace lalu memberi tugas untuk
melanjutkan
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANT O

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-2/1.Progress mencari data cacat produksi, namun cacat produksi selama sebulan tidak didata maka ganti cone
defect 2. Mengirim data cone defect pada Pak fajar. 3. Data cone defect selama sebulan masih kurang jadi mencari data lagi
dan minta izin pihak Hrd 4 topik ke 2 yaitu MR pada mesin Drawing 5. Mencari data mengenai
MR

Mahasiswa : 2001013- MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.5T, MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan ¢ ke-3/Menemui pak deddy untuk bimbingan membehas bab1-5 dan ada beberapa revisi
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANT O

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-3/1.Membahas data cone defect yang telah dicari hanya diperbelehkan 1 bulan saja oleh HRD dan kepala departemen
QC 2. Data yang paling banyak selama sebulan dalam cone defect yaitu gulungan tanpa ekor 3. Membuat video membuat
ekor dengan operator 4. Apa saja yang berpengaruh sehingga menyebabkan gulungan tanpa ekor, mencari data ke
maintenance, QC, operator 5. Menyicil bab1

Mahasiswa : 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 - FAJAR PITARSI DHARMA, S.5T., MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-4/Membshas bab1-5yang sudah di revisi setelah itu pak deddy memberi acctanda tangan untuk bisa mengikuti ujian
sedang lalu memberi revisi lagi
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANT O

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-4/1.Untuk artikel tentang pengendalian Mutu yang telah saya cari, kapan akan dipresentasikan ke bapak?2. Langkah
yang harus diambil tentang k P dalian mutu terhadap defect yang terjadi di perusahaan apa? 3. Setelah
kensultasi kemarin dan menganalisis data temyata banyak cone deffect jenis gulungan tanpa ekor, lalu pak fajar minta
saya untuk mencari lebih banyak tentang cacat tersebut. Namun, itu bukanlah lebih condeng ke gulungan tanpa ekor bukan
ke pengendalian mutunya Jawab: Oke 18.15ya kamu bikin gmeet untuk bahas ini

Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  DosenPembimbing : 9943011384 - FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.5T., M.T.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-5/Mengirim beberapa contoh makalah yang akan dijadikan referensi untuk Tugas Akhir
Mahasiswa : 2001013- MILLENIA SHINT A SALSABILA ~ Dosen Pembimbing : 9943011384 - FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.ST,, MT.

Tidak ada data percakapan
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Sesi/ Bahasan : ke-6/Membshas mengenai topik tugas akhir dan juga bab4
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  DosenPembimbing : 9943011384 FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.5T,, M.T.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke7/Membshas Bab4 hingga selesai Juga merapikan tulisan serta margin
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.ST, MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-8/Pakfajar memberi contoh rumusan untuk menghitung tingkat sigma secar ctomatis melalui excel
Mahasiswa : 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  DosenPembimbing : 9943011384- FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.ST., M.T.

IT idak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-9/Konsultasi mengenai tingkat sigma dengan pak fajar sudah sesuai atau belum Sesuai dengan memperhatikan
bulannya Acc
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 - FAJAR PITARSI DHARMA, S.5T, MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-10/ 1. Mengirim progress bab 4 melalui Whatsapp2. Bertanya tentang perubshan diagram pareto dan tingkat sigma
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 - FAJAR PITARSI DHARMA, S.5T, MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan ¢ ke-11/-Membahas tools yang digunakan sudah benar apa belum antara tingkat sigma dan pareto - Membuat kuisioner
untuk menentukan FMEA lalu menyebar kuisioner ke karyawan Industri
Mahasiswa : 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.5T., MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-12/ Pengecekan penulisan dari bab1-5 Penggabungan daftar isi, daftar tabel dan daftar gambar Memberi halaman
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 - FAJAR PITARSI DHARMA, S.5T, MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke-13/ Mengecek hardcopy Tugas Akhir oleh pak fajar dari bab1-5
Mahasiswa : 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA  Dosen Pembimbing : 9943011384 - FAJAR PIT ARSI DHARMA, S.5T,, MT.

Tidak ada data percakapan

Sesi/ Bahasan : ke20/
Mahasiswa 1 2001013 - MILLENIA SHINT A SALSABILA Dosen Pembimbing : 4301079201 - DEDY HARIANT O

Tidak ada data percakapan
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